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"Faserverbundwerkstoff mit FOIIstofF 1 

Der Einsatz von FUllstoffen kommt in Verbindung mil Reaktions- 
harzen in .grollem Umfang zur Anwendung. Mit dem Fullstoffzu- 
satz sollen entweder Verarbeitungsmerkmale beeinflu&t werden 
oder es sollen dem Werkstoff in seiner ausgeharteten Form 
spezielle Eigenschaften verliehen werden. Als Fttllstoffe werden. ' 
in groBem Umfang benutzt: Calciumkarbonat, Ddlomid, Kaolin, 
Talkum, Quarz, Wollastonit, Aluminiumhydrat, Antimontrioxid, 
• Schwerspat bzw. Glashohlkugeln. 

Durch den Einsatz der jeweiligen FQllstoffe kann die Undurch- 
sichtigkeit des Fertigproduktes beeinflulit werden, es kann eine 
glatte Oberflache erreicht werden, eine bessere Abriebfestigkeit . 
und weiterhin kann die Harte, die Steifigkeit und die Schlagfes- 
tigkeit beeinfluBt werden. 

Mit dem Einsatz der bisher im Stand der Technik.bekannten 
FQllstoffe ist aber keine spiegelglatte Oberflache des Verbund- 
werkstoffes erzielbar, d. h, eine Oberflache, die den heutigen 
Anforderungen im Fahrzeugbau gerecht werden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
vorzuschlagen, mit dem bei Faserverbundwerkstoffen eine voll-' 
kommen glatte Oberflache erzielbar ist, die den hohen Anforde- 
rungen im Kraftfahrzeugbau gerecht wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, dafc dem Harz 
als Fullstoff ein Material zugesetzt wird, das dem Material der 
Verstarkungsfasern entspricht, also z. B. aus Carbon, Glas oder 
Aramid besteht. Das Fasermaterial wird fein gemahlen und. wird 
als Mahlgut derri Harz beigemischt. 



Als Teilchengrode fur den Fullstoff wird von einer GroBe ausge- 
gangen, die dem Faserdurchmesser entspricht, wobei die maxi- 
male TeilchengroGe das Zehnfache des Faserdurchmessers 
nicht Qbersteigt. 

Das feine Mahlgut wird vorzugsweise mit dem Harz der Matrix 
vermischt, kann aber auch als Staub, beispielsweise in eine 
Form eingebracht werden und vermischt sich dann erst mit dem 
auch in die Form eingebrachten Harz. ( 
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